TECHNISCHE DATEN

Leistungsdiagramm F 620 S-30 TR
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Leistungsdiagramm F 640 PP-30 TR
- 14
3
£
= 12
T
10 \
8 \\
\30
6 3 —
4 2 g
~N
| 36
—_//><"'
2 < 1
o 5 10 15 20 30 35 40
Q [m¥h]
Leistungsdiagramm F 640 PP-230 TR
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Messwerte + 10 % ermittelt mit Wasser (20° C). Drehzahl n = 2850 min™’

Bei der Festlegung der erforderlichen Motorleistung ist die im Diagramm abgelesene Motorleistung

mit der Dichte der zu férdernden Flissigkeit zu multiplizieren.
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TECHNISCHE DATEN
Abmessungen F 620 S-30 TR

Drehstrommotor: Maf3e X, @ Y und Z siche Tabelle auf Seite 22.2
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Abmessungen F 640 PP-30 TR mit Gewindeanschluss

Drehstrommotor: Maf3e X, @ Y und Z siche Tabelle auf Seite 22.2
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Abmessungen F 640 PP-30 TR mit Flanschanschluss

Drehstrommotor: Maf3e X, @ Y und Z siche Tabelle auf Seite 22.2

S 179

261

oy

| j

— i fh

h

i

=

Abmessungen F 640 PP-230 TR
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Drehstrommotor: Maf3e X, @ Y und Z siche Tabelle auf Seite 22.2

X 179

338

2y

T

M

10.2

=

i

155

?230

P &
A=l
[SYNS
Rl g zu@
b
@/
8
480
510
@ 4
RN BE= -
== 4
@/
Q,
480
510
7S
&
480
510
0165
018
)
TQB 18 018
—;I@ 3
I I I I
2 < f Ay | &Iﬁr ©
A [l i elﬁSS
ml S
570
600




